BRONDG)LIN

NARADI PRO TEPLOU KOMORU — LITi HO RCIiKU

GOOSENECK (DRZAK KOMORY)

Pro Frech DAM 315-500 Pro Shinozuka 150 t

Pri vyuZziti vice nez 10-letych zkuSenosti vyrobcesfirBRONDOLIN, zahrnuje vyrobni program vice a vice
riznych typi gooseneck jejich pouziti je mozné pro vSechny typy sir&vropské i sstové, s teplou komorou
pro liti haréiku.

V nekterych gipadech firma Brondolin spolupracujéimo s vyrobci straj pii vyvoji co nejdokonalejsi
konstrukce. Dlouholeté zkuSenosti vyrobce umpizposkytovat zakaznikn vyrobky o vysoké kvali
vyrakEné efektivig a produktivie na CNC strojich. Strojni vybaveni uniiofe dodrzovat co nejvyssi kvalitu
opracovani, také vychazejici ze&mivé kvality pouzitych oceli,které giruspokoji vSechny specifické peby
zékaznika.
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MATERIAL A JEHO MECHANICKE VLASTNOSTI

Z davodu vysokych pracovnich teplot, dle nazoru vyrgjecgouze jeden material vhodny pro podminky liti

hoi¢iku v tlakovych licich strojich s teplou komorou.

Z nize uvedeného diagramu vyplyva,zZe nejléfigarzajistit optimalni mechanické vlastnosti ocell\R888.
Kazda tida oceli méa své specifické problémy, proto ndgtauze definice materialu dle normy. Pouze ve
spojeni se zavaznou vysoce kvalitni mikro-strukiurnaterialu je garantovana dobréravzdornost,
houzevnatost a mechanicka odolndstvgsokych pracovnich teplotach.

Nazev materialu

AFNOR X 20 CoCrWMo 10,10,06,02 60
Werkstoff Nr.: 1.2888 50
40
DIN X20 CoCrwWMo 10,9
€ 30
I
. . ~ , 20
Chemické slozeni v %
10
Q
Uhlik 0,18
Chrém 10
Kobalt 9,5
Wolfram 6,5
Molybden 2

Vysoce kvalitni mikro-struktury fze byt
dosazeno pouze spravnym tepelnym
zpracovanim.Brondolin provadi tepelné
zpracovani ve vlastnim zavdgvlastnim
zarizenim, které umaditije nastavit fesny a
spravny piibéh tepelného zpracovani pro kazdy
material. Fi takto kompletnim vyrobnim
procesu je zaji§ha vynikajici zivotnost.
Brondolin také ve vlastnim zavégrovadi
povrchové Upravy, jako je nitridace. Kazdy
proces je zdokumentovaetns metalografie
ukazuijici strukturu vzork timto je owtrovano,
Ze bylo dosazeno co nejvyssi kvality materialu
pro kazdy gooseneck.

Porovnani odolnosti proti teplu
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REPASE

Spravr provedena repase je velniildzitym procesem,aby se dosahlo co nejdelSi Ziatitno
Celkovy proces repase zahrnuje:

» Vycisteni v kyselirg

* VybrouSeni nového pmeru pro pist

 Oteweni dlouhého kanélu

* Nové bezpéné zatky

* Renovace kuzele ulozeni trysky speciélninfevanim

« Nitridace

 Tryskani
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PRISLUSENSTVI

Kompletnitada gisluSenstvi zahrnujici pisty,pistni krouzky,pistrtiysky a Spiky trysek je vyrabna dle
jakékoliv specifické pdeby zakaznika neboirbe byt dodana ve standardnim provedeni.

Témto dilim je wnovéna velk& pozornost,protoze jsou nedilnow&stiispravné funkce ¥iu beéhem vyroby.

Tak jako v fiipads goosenedk i zde kvalita materiélu a jeho spravné tepelmaapvani mé vyrazny vliv na
Zivotnost néadi. Dobra pruznostg&uvzdornost a odpovidajici mechanické vlastnastysokych pracovnich

teplotach jsou nejdezitjSi charakteristikou rfadi vychazejiciho z technicky unikatniho vyrobnginocesu
firmy Brondolin.
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