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Technické podminky provedeni praci (TPPP):
Tryskani nerezové oceli — v tryskarné
FK system — povrchové upravy, s.r.o.

Tyto TPPP nenahrazuji Vseobecné obchodni podminky firmy FK system — povrchové tpravy, s.r.o.

1. Prijeti dilu na provedeni povrchové uUpravy

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Minimalné 1 den predem zaslat objedndvku v ceském, slovenském nebo anglickém jazyce na
e-mail fksystem@fksystem.cz, ktery je jako jediny uréeny k ptijmu a zpracovani objednavek.
Objednavky jsou potvrzovany vyhradné elektronicky, a to potvrzenim odeslanym ze systému.
Bez zaslani objedndvky nedojde k uvolnéni zboZi do vyroby.

V objedndvce musi byt mimo jiné uvedeno:
- identifikace objednatele
- (Cislo nasi nabidky, pokud byla vypracovana
- identifikace dilu() nebo zakazky
- pozadovand povrchova Uprava vC. specifikace abraziva a poZadované vysledné
drsnosti povrchu vyjadrené v jednotce Ra v um (pokud neni v objednavce uvedeno,
standardné se tryska sklenénymi perlami na drsnost Ra 1,6 um)
- jakost materialu (pokud jich je vice, tak vsech)
pfipadné speciadlni poZadavky na baleni, manipulaci apod.

Veskeré informace, poZadované zhotovitelem pro radny pribéh praci, musi byt uvedeny pfimo
v téle objednavky (nikoliv na vykrese nebo v pfiloze, a nikoliv pouhym odkazem na nabidku).
Veskeré informace musi byt uvedeny v jednom dokumentu (tzn., Ze nelze uvadét cast
informaci do téla objednavky a ¢ast do téla e-mailové zpravy).

Dily je nutné dodat s dodacim listem odkazujicim na cislo objednavky, pod kterym byla
povrchova Uprava objednana.

Pokud je soucasti nerezového dilu i ¢ast z uhlikové oceli nebo jiného materialu, je nutné na to
upozornit v objedndvce. Casti z uhlikové oceli je nutné natfit zakladnim natérem, oblepit
¢i jinak zajistit to, aby se uhlikovy povrch pfi tryskani nedostal do kontaktu s abrazivem (pokud
neni vyslovné s technikem zhotovitele domluveno jinak). Tato ochrana uhlikové ¢asti muize byt
tryskdnim poskozena.

Dily na tryskani musi byt doddny suché, bez mastnoty, bez popisti barvami, fixou apod.,
bez mechanickych necistot vC€. polepl, zapecenych folii apod., bez ocelovych tfisek
po obrdbéni. Dodani dilG vrozporu svyse uvedenym muzZe mit za nasledek horsi vizualni
kvalitu tryskaného povrchu a navyseni ceny.

Pokud jsou na dilech mista a plochy, které se nemusi tryskat (neni potfeba), musi na tuto
skutecnost objednatel praci vyslovné upozornit v objedndvce, a zdroven musi k dilu objednatel
dodat vykres, kde budou tato mista vyrazné a nezaménitelné vyznacena (napf. barevné
zvyraznovacem). V opacném pripadé budou i tato mista otryskana a nauctovana objednateli.

Pokud jsou na dilech mista a plochy, které se nesmi tryskat (napf. obrabéné plochy, tésnici
plochy, dosedaci plochy apod.), a mista kam se béhem praci nesmi dostat abrazivo ani jemny
prach (napf. vnitini povrchy nadrzi a nadob apod.), musi na tuto skutecnost objednatel praci
vyslovné upozornit v objedndvce, a zadroven musi k dilu objednatel dodat vykres, kde budou
tato mista vyrazné a nezaménitelné vyznacena (napt. barevné zvyrazriovacem). Dale, pokud
nebude s technikem zhotovitele domluveno jinak, musi objednatel dodat k dilu zaslepovaci
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1.7.

1.8.

1.9.

zatky k prirubam, venkovnim a vnitfnim zavitdm apod. tak, aby se dala uréend obrabéna
plocha ¢i vnitfni prostor ochranit. V opaéném pfipadé nenese zhotovitel za otryskani téchto
mist nebo i poskozeni celého dilu zodpovédnost.

Po predchozi dohodé s technikem lze dodat dily napf. mastné na odmasténi, zaokujené
po Zihani na odstranéni okuji, s ochrannou fdlii, je-li k tomu dlivod apod.

V obdobi zimni chemické Upravy komunikaci (soleni), je velmi vhodné dily dopravovat pouze
na zaplachtované nakladni plose, a to jak dily na tryskani, tak hlavné i dily jiz otryskané. Sul
plsobi na nerezovy povrch velice agresivné a ani pripadné baleni do PE folie dily dostatecné
neochrani. Dopravu dild po otryskani doporucujeme realizovat zaplachtovanymi vozidly
celorocné.

Pfi prijmu se provadi pouze namatkova kontrola. Pfipadnd poskozeni dild pfivezenych
na povrchovou Upravu lze odhalit aZz po zahajeni praci. Nekontroluje se pocet kusu.

1.10.0 terminu provedeni a dokonceni praci rozhodne mistr tryskarny.

2. Kvalitativni standardy

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.
2.5.

2.6.

Tryskani je technickd operace zajistujici sjednoceni povrchu a drobnych stop po opracovani.
Tryskdnim nelze dosdahnout obnoveni korozni odolnosti oceli, kterd je vyrazné sniZena
mechanickym a tepelnym namahanim pfi vyrobé. K tomu slouZi operace moreni a pasivace.

Povrch po otryskani bude kovové Cisty bez koroze a bez nabéhovych barev po svarovani. Bude
co nejvice sjednocen, ovsem v zdvislosti na mechanické predupravé, kvalité a drsnosti povrchu
pristaveného k tryskani. Po otryskani se dily ofukuji stlacenym vzduchem, na povrchu vsak
muZe z(stat tenkd vrstva jemného prachu, ktery se na povrchu drzi vlivem el. statickych sil.
Toto neni povaZzovano za vadu.

Tryskdnim nelze odstranit strusku, spdlenou mastnotu ve svarech, hluboké ryhy a vrypy
v povrchu, necistoty zabrousené do povrchu, zapecené zbytky ochrannych folii apod.

Tryskanim dojde ke zmatnéni povrchu a ke zvyseni drsnosti povrchu.

Neotryskany a nesjednoceny povrch nelze reklamovat na Spatné pristupnych nebo zcela
nepfistupnych mistech/povrsich.

PFi tryskani dochazi vlivem kinetické energie abraziva k mirnému natahovani tryskaného
povrchu a k vnaseni vnitiniho pnuti. U nékterych typl dild se tato skutecnost projevi vznikem
deformaci. Tento jev je vyraznéjsi u jednostranné tryskanych povrch(, a také u oboustranné
tryskanych povrchi dilGi z plech( o tloustce do 2 mm. Pfi identifikovani takového typu dild je
velmi vhodné odzkouset tento jev na zkuSebnim kusu. Pokud k této zkousce a za timto ucelem
da zdkaznik souhlas a dil se pfi ni vyrazné zdeformuje nebo se i stane ddle nepouzitelnym,
nelze ndhradu za zni¢eny dil po zhotoviteli tryskani poZzadovat.

3. Problematicka mista z hlediska tryskani

3.1.

Nepftistupné kapsy a podobnd mista

Na tryskanych dilech nesmi byt ,polouzaviené” prostory, ve kterych by mohlo zlstavat
abrazivo bez mozZnosti jeho vycisténi po ukonceni tryskacich praci. V ptipadé, Ze se takové
prostory na dile vyskytuji, musi byt na tuto skutecnost prokazatelné upozornén nas technik.
V opaéném pfipadé neneseme za pripadné uvizlé abrazivo a jeho dalsi plsobeni v dilu ¢i celé
sestavé dilli Zddnou odpovédnost.
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3.2. BrouSend mista
Sjednoceni pfechodu mezi surovym povrchem dilu a mistem, kde bylo nutné z vyrobnich nebo
pohledovych dlvod( brousit je vidy problémové. Pro co nejdokonalejsi sjednoceni
brouseného mista s plvodnim povrchem je nejvhodnéjsi pouZit na zavér brousicich praci
vibracni brusku a brusny papir zrnitosti 180 nebo vyssi.

4. Baleni

4.1. Aby nedoslo k poskrabani otryskaného povrchu a znehodnoceni praci, je kazdy dil samostatné
balen do smrstovaci folie nebo do PE fdlie tl. 0,05 mm. Jednotlivé dily na paletach se jesté dle
potieby prokladaji papirovou lepenkou nebo miralonem. Toto baleni je zpoplatnéno — viz.
cenik. Dily se skladaji na palety prednostné stejnym zplsobem, jakym byly dodany.

4.2. Pokud se dily po zabaleni jiz na plvodni pocet palet nevejdou, budou uloZeny na dalsi palety.
Cena téchto palet bude pripoctena ve fakture.

4.3. V pfipadé pozadavku na jiny zpUsob baleni nebo pfi poZzadavku nebalit viibec, je nutné toto
dohodnout s technikem a uvést do objednavky.

4.4. Baleni neni uréeno pro dopravu na otevienych autech a neni uréeno pro skladovani
na venkovnich nezastfesenych plochach.

5. Expedice dilu po provedeni povrchové upravy

5.1. V pfipadé, Ze dily vyzvedava externi pfepravce, je nutné, aby fidi¢ nahlasil nazev firmy, ktera
povrchovou Upravu objednala a cislo objedndvky, kterou byla povrchovd Uprava objedndna.
Bez toho neni mozné zakazku identifikovat a nakladku realizovat.

5.2. NasSe spolecnost neni zprostifedkovatelem dopravy zbozi a nebere zadnou odpovédnost
za radné a Setrné zajisténi dilG pro ucel prepravy na vozidle. Odpovédnost za predmét zakazky
prebira ridi¢/prepravce po nalozeni zbozi a podpisu dodaciho listu.

6. Terminy zhotoveni

6.1. Zakazky jsou standardné zpracovany do 5 pracovnich dnd, pokud je to technologicky mozné.

6.2. Ceny a podminky jsou uvedeny v ptiloZzené Cenové doloZce. MoZnost expresniho zpracovani a
technické a terminové specifikace je nutné dohodnout predem.
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