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Technické podminky provedeni praci (TPPP)
Tryskani ocelovou drti V tryskarné
FK system — povrchové upravy, s.r.o.

Tyto TPPP nenahrazuji V8eobecné obchodni podminky firmy FK system — povrchové tipravy, s.r.o.

1. Prijeti dilu na provedeni povrchové dpravy

1.1

1.2.

1.3

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

Minimaln€ 1 den pfedem zaslat objednavku na e-mail tksystem@tksystem.cz, ktery je jako
jediny ur¢eny k pfijmu a zpracovani objednavek. Objednavky jsou potvrzovany vyhradné
elektronicky, a to potvrzenim odeslanym ze systému. Bez zaslani objednavky nedojde k
uvolnéni zbozi do vyroby.
V objednavce musi byt uvedeno:

- identifikace objednatele

- ¢islo nasi nabidky, pokud byla vypracovana, nebo dohodnuta cena

- identifikace dilu(i) nebo zakazky

- pozadovana povrchova tprava (tryskani + lakovani, pouze lakovani apod.)

- material (uhlikova ocel, nerezova ocel, hlinik, apod.)

- specifikace natérového systému (druhy natérovych hmot, tloustky vrstev, preduprava povrchu

pred natérem)

- hmotnost dilu, pokud je vétsi nez 1000 kg

- pfipadné specialni pozadavky na baleni, manipulaci, maskovani apod.

Dily je nutné dodat s dodacim listem odkazujicim na ¢islo objednavky, pod kterym byla
povrchova uprava objednana.

Dily na tryskani musi byt dodany suché, bez mastnoty bez popist barvami, fixou apod. a bez
mech. neéistot v¢. poleptl, zapecenych folii apod. Dodani dili v rozporu s timto bodem muze
mit za nasledek horsi vizualni kvalitu tryskaného povrchu. Dodani dilti v rozporu s vyse
uvedenym muze mit za nasledek horsi kvalitu tryskaného povrchu, piipadné budou uctovany
viceprace potebné k ptipravé povrchu pro dodrzeni kvality.

Pokud jsou na dilech mista a plochy, které se nesmi tryskat (obrobené plochy, té€snici plochy,
dosedaci plochy), popfipadé mista a plochy, kam se béhem praci nesmi dostat abrazivo ani
jemny prach (zavity, zavitové diry), musi na tuto skute¢nost objednatel praci vyslovné upozornit
v objednavce a zaroven musi k dilu dodat vykres, kde budou tyto plochy vyrazné a
nezameénitelné oznaceny (napf. barevné zvyrazinovacem).

V ptipadg, Ze tyto plochy objednatel neoznaci, nenese zhotovitel za otryskani téchto mist nebo i
poskozeni celého dilu zodpovédnost.

Pokud nebude s technikem zhotovitele domluveno jinak, musi objednatel dodat k dilu pomocny
material jako jsou zaslepovaci vicka k pfirubam, venkovnim a vnitinim zavitim apod. tak, aby
se dala urcena obrabéna plocha ¢i vnitini prostor ochrdnit. V opacném piipadé tento pomocny
material zajisti zhotovitel a vzniklé vice naklady hradi objednatel.

V obdobi zimni chemické upravy komunikaci (soleni), je velmi vhodné dily dopravovat pouze
na kryté nakladni plose (skiin nebo plachta) a to jak dily na tryskani, tak hlavné dily jiz
otryskané. Sul ptisobi na povrch dilu velice agresivné a ani piipadné baleni do PE folie dily
dostatecné neochrani.

Dopravu dilti po otryskani doporucujeme realizovat zakrytymi vozidly celoro¢né.

Pti pfijmu se provadi pouze namatkova kontrola. Pfipadna poskozeni 1ze odhalit az po zahajeni
praci na dilech. Nekontroluje se pocet kust. Na vyzadani je mozné doobjednat 100% piejimku
dila.

O terminu provedeni a dokonceni praci rozhodne technik tryskarny.

2. Kyvalitativni standardy:
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2.1. Tryskani je technicka operace, pii které jsou z povrchu tryskaného dilu odstranény korozni
produkty, okuje, vrstvy natéri apod. Tryskanim nelze z povrchu dilu odstranit plastické vrstvy
napt. pryz.

2.2. Otryskany povrch u ocelovych dili je hodnocen podle CSN ISO 8501-1, kterd uréuje Stupné
zarezavéni povrchu A, B, C, D a stupen ptiprava povrchu otryskanim Sa 1, Sa2, Sa2'4, Sa3.

2.3. Povrch po otryskani odpovida pozadovanému stupni pfipravy povrchu Sa.

2.4. Pti tryskani dochazi vlivem kinetické energie abraziva k vzniku vnitiniho pnuti. Tato skute¢nost
se muze v urcitych ptipadech projevit deformaci — prohnutim tryskané plochy. Tento jev je
vyrazngj$i u jednostranng tryskanych povrchti a také u oboustranng tryskanych povrchui dilt z
materialu o tloust’ce do 3 mm.

Pii identifikovani takového typu dilt je vhodné odzkouset ptipadné prohnuti na zkusebnim
kusu. Pokud za timto uc¢elem da zakaznik k této zkousce souhlas a dil se pfi ni vyrazné
zdeformuje nebo znehodnoti, nelze nahradu za zniceny dil po zhotoviteli tryskani pozadovat.

2.5. Tryskanim dojde ke zvyseni drsnosti povrchu.

2.6. Po otryskani se dily ofukuji stlaenym vzduchem. Na povrchu v§ak mtize zGstat tenké vrstva
jemného prachu. Toto neni povazovano za vadu.

2.7. Otryskany povrch dilu z konstrukéni uhlikové oceli neni chranén proti vzniku koroze. Oxidace,
Vv zavislosti na prostiedi, v kterém se dil nachazi, zaéne probihat prakticky okamzité. Technik
tryskani oznami objednateli ¢as ukonceni tryskani, pro zajisténi nasledné protikorozni upravy.

2.8. Pokud je otryskany povrch dilu vystaven koroznimu zatizeni nebo objednatel nezajisti v co
nejkrats$im ¢ase (max do 8h), provedeni protikorozni upravy, neni vznikla koroze povazovana za
vadu zhotovitele.

2.9. Pokud je nasledna protikorozni uprava povrchu provadéna nasi spole¢nosti, je zajisténo, ze
nasledna protikorozni Giprava povrchu je provedena bezprostiedné po otryskani povrchu.

2.10.Pted nanasenim ochrannych vrstev na otryskany povrch je nutné provést docisténi tohoto
povrchu (viz. 2.6 )tak, aby odpovidalo pozadavkiim pro zhotoveni konkrétni ochranné vrstvy.

3. Problematicka mista z hlediska tryskani
3.1. Na tryskanych dilech nesmi byt prostory, ve kterych by mohlo zistavat abrazivo bez moznosti
jeho vy¢isténi po ukonceni tryskacich praci. V pripad¢, Ze se takové prostory na dile vyskytuji,
musi byt na tuto skute¢nost prokazatelné upozornén nas technik. V opa¢ném piipadé nenese
nase spolecnost za ptipadné€ uvizlé abrazivo a jeho dalsi ptisobeni v dilu ¢i celé sestave dili
zadnou odpovédnost.

4. Baleni
4.1. Vyrobky se po otryskani bézné nebali. Pfi pozadavku na baleni se postupuje u kazdé
zakazky individualng a baleni je zpoplatnéno.

5. Expedice dilu po provedeni povrchové upravy
5.1. V pripade, zZe dily vyzvedava externi prepravce, je nutné, aby fidi¢ nahlésil nazev firmy, ktera
povrchovou Gpravu objednala a ¢islo objednavky, kterou byla povrchova uprava objednana. Bez
toho neni mozné zakazku identifikovat a nakladku realizovat.
5.2. Nase spole¢nost neni zprosttedkovatelem dopravy zbozi a nebere Zadnou odpovédnost za fadné
a Setrné zajisténi dild pro ucel piepravy na vozidle. Odpovédnost za ptedmét zakazky piebira
fidi¢/ptepravce po nalozeni zbozi a podpisu dodaciho listu.
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